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Hamulec reczny

Najprostsze rozwigzanie podawania folii na pakowany tadunek, gdzie naprezenie fo-
lii regulowane jest recznie. Poprzez przekrecenie uchwytu hamulec jest $ciskany
badz luzowany, co powoduje zmiane napiecia folii. To rozwigzanie nie daje mozliwo-
Sci realizowania wstepnego rozciggu folii, umozliwia jedynie napiecie wtérne, dobie-
rane eksperymentalnie przez dociskanie uchwytu hamulca. Rozwigzanie to stosowa-
ne jest w sytuacjach nie wymagajgcych wysokiej jakosci pakowania i nie daje
znaczacych oszczednosci w zuzyciu folii.

Hamulec elektromagnetyczny

W tym rozwigzaniu folia prowadzona jest przez specjalng rolke hamujgca. Ten typ ha-
mulca réwniez nie daje mozliwosci wstepnego rozciggania folii. Napiecie koricowe
folii regqulowane jest za pomoca rolki hamujacej, sterowanej elektromagnesem. Sita
hamowania jest ustawiana i regulowana na panelu sterowania maszyny. Zastoso-
wanie tego typu hamulca umozliwia zwigkszenie sity Sciskajgcej fadunek na palecie
i w efekcie lepszg jego stabilizacje.

Mechaniczny wstepny rozciag folii

Folia jest rozwijana sitg wytwarzang przez obracajgca sie palete z tadunkiem. Pomie-
dzy dwoma gtéwnymi rolkami, ktére sprzezone sg za pomocg przektadni taricucho-
wej realizowany jest wstepny rozciag folii (prestretch) redukujgcy jej zuzycie. Stopien
wstepnego rozciggu moze by¢ zmieniany przez wymiane két zebatych w przektadni.
Mechaniczny prestretch redukuje o ok.10% - 30% zuzycie folii stretch zapewniajac
znaczne oszczednosci finansowe i zapewnia szybki zwrot inwestycji.

Jednosilnikowa gtowica do wstepnego rozciggu folii

W tym rozwigzniu wstepny rozcigg folii (prestretch) realizowany jest pomiedzy dwoma
gtéwnymi watkami sprzezonymi za pomoca przektadni. Jeden z watkéw napedzany jest
silnikiem elektrycznym umozliwiajgc osiagniecie wiekszego stopnia wstepnego rozciggu
folii. Naciag koncowy jest regulowany i ustawiany na panelu sterowania owijarki
w zakresie 70%-400%. To rozwigzanie gwarantujgc doskonatg jakos¢ opakowania, daje
wymierne skutki ekonomiczne. Zmniejszenie zuzycia folii o ok. 20% - 40% znacznie
obniza koszty pakowania, umozliwiajac szybki zwrot inwestycji. Znaczgco wzrasta rowniez
estetyka opakowania tadunku na palecie.

Jednosilnikowa gtowica do wstepnego rozciggu folii - wersja light

Prostsza wersja jednosilnikowej gfowicy prestretch. Od rozwigzania standardowego od-
réznia jg koniecznos¢ recznego przeprowadzenie wstegi folii miedzy watkami prowa-
dzacymi. Rozcigganie folii odbywa sie pomiedzy dwoma gtownymi watkami, sprze-
zonymi za pomocg przektadni tancuchowej. Standardowo ustawiona warto$é
wstepnego rozciggu folii (prestretch) wynosi 180% i mozna jg regulowaé przez zmiane
két zebatych w przektadni. Nacigg koncowy folii realizowany jest za pomoca réznicy
predkosci obracajgcej sie palety z tadunkiem, a predkoscig obrotowg silnika elektrycz-
nego sterujgcego jednym z gtownych watkdéw hamujgcych. Wartos¢ kornicowego napie-
cia folii mozna regulowac¢ i ustawia¢ na panelu kontrolnym w zakresie 70% - 400%.

Dwusilnikowa gtowica do wstepnego rozciggu folii

Gtéwnym zafozeniem tego rozwiazanie jest wstepne rozcigganie folii pomiedzy dwo-
ma gtéwnymi watkami, z ktérych kazdy ma swoj oddzielny naped i r6zng predkosé
obrotowa. Wstepny rozciagg folii (prestretch) mozna ptynnie regulowac i ustawia¢ na
panelu sterowania w zakresie 50% - 500%, w zaleznosci od uzywanej folii. Naciag
koricowy regulowany jest w zakresie 70% - 400%. To rozwigzanie redukuje zuzycie
folii 0 ok. 20% - 50% gwarantujgc szybki zwrot inwestycji. Dwusilnikowa gfowica pre-
stretch powoduje wzrost jakosci i estetyki opakowania. Moze by¢ skutecznie uzywa-
na do pakowania tadunkéw tatwo deformujgcych sie lub delikatnych.

Urzadzenie do automatycznego odcinania folii

moze by¢ dotgczone do owijarek wyposazonych w jedno- lub dwusilnikowe gtowice do wstgepnego rozciggu folii. Podczas
ostatniego obrotu palety folia jest specjalnie perforowana, a zatrzymane urzgadzenie prestretch i dalej obracajgca sie paleta
z fadunkiem powodujg powstanie sity, ktéra przerywa folie.
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Jedng z gtéwnych zalet filozofii modutowej konstrukcji owijarek WMS, jest mozliwo$é stworzenia
urzadzenia spetniajacego konkretne wymagania uzytkownika, w wyjgtkowo kréotkim czasie.
W momencie zmiany potrzeb i wymagan w zakresie pakowania, maszyna jest zawsze przygotowana do roz-
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Ptynna regulacja predkosci wozka z folig

Hamulec reczny - ° ° ° X X
Hamulec elektromagnetyczny - - X X ° °
Hamulec mechaniczny = = X X X X
Mechaniczny wstepny rozciag (80%,130%,180%) - - X X X X
Jednosilnikowa gtowica prestretch (70% - 400%) - - X X X
Dwusilnikowa gtowica prestretch (50% - 500%) = = = X X
Automatyczne odcinanie folii - - - X X
Elektryczny docisk goérny - - X X X X
Pomiar wysokosci tadunku (fotokomérka) - - X i ° °
Orientowane zatrzymanie stofu obrotowego X X X ® ® ®
Ptynny rozruch stotu obrotowego X X X X X X
Ptynna regulacja predkos$ci obrotowej stofu - - X X X X

(] [ ] [ ]

Nozny wyfgcznik stofu obrotowego

Rampa najazdowa X X X X X X
Stojak na folie przykryciowg X X X X X X
Rama do wpuszczenia stotu w podtoge X X X X X X

Nietypowe $rednice stofu obrotowego

x

x

x

Podniesiona no$nos¢ stofu obrotowego

X

X

X

Stét obrot. z weieciem na reczny wézek paletowy

X
X
X

| x

Instalacja owijarki w linii produkcyjnej

XX | X | X
X | X | X | X

® standardowe wyposazenie urzgdzenia

X wyposazenie opcjonalne

- opcje niedostepne w danym modelu

Napigcie zasilania [V] 3 x 400V, 50 Hz

Pobor mocy [KVA] 0,8 [ 0,8 [ 1,8 [ 3,2 [ 32 [ 3,2

Rozmiary w rzucie pionowym [mm] 2350 x 1500

Wysokos¢ stotu obrotowego [mm] 85

Wysokosé owijarki [mm] - 2060 2360 2360 2360 2360

Waga urzadzenia bez docisku gérnego [kg] 300 400 420 480 480 480
z dociskiem gérmym  [kg] - - 490 550 550 550

Klasa zabezpieczenia IP 54

Maksym. no$nos¢ stotu obrotowego  [kg] 1200 (1500, 1800)

Rozmiar pakowanego fadunku [mm] - 1200 x 800

Maksym. wysoko$é pakowanego towaru  [mm] - [ 1800 { 2300 [ 2300 [ 2300 [ 2300

Predkos$¢ obrotowa stotu [1/min] 10

Producent zastrzega sobie mozliwosé zmiany parametréw technicznych owijarek

Zalety owijarek z grupy WMS:

Filozofia modutowej konstrukcji urzadzen ®
Nowoczesna konstrukcja charakterystyczna ®

dla catej grupy maszyn WMS

Nowe rozwigzania wyposazenia do wstepnego ®

rozciagu folii

katwa wymiana dostepnego wyposazenia ®

owijarki w zaktadzie uzytkownika

® Zwiekszanie mozliwosci urzadzenia w zaleznosci
od zapotrzebowania uzytkownika

® Przediuzenie zywotnosci czesci ruchomych przez
zastosowanie nowoczesnych fozysk tocznych

® Redukcja przestrzeni niezbednej do pracy
maszyny, zwigzana w umieszczeniem w maszcie
elementow sterujacych owijarka, a wozka z folig

z boku masztu
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Manuli Ekobal Sp. z o.0.

55-075 Bielany Wroctawskie, ul. Magazynowa 3

tel. +48 71 3467912-29, fax: 3467920, 3416266

email: info@manuliekobal.pl, www.manuliekobal.pl

NIP: 527-23-49-015, REGON: 017334512

KRS: 0000021830, Siedziba: Wroctaw, K.Z. 1.550.000 PLN

Maszyny owijajace

z grupy WMS reprezen-
tuja nowa generacje owija-
rek do palet, uzywanych
we wszystkich gateziach
przemystu na koncach
liinii produkcyjnych do za-
bezpieczania tadunkow
folia rozciagliwa stretch.
Ten najtariszy i najcze-
Sciej stosowany sposoéb
zabezpiecza towary przed
niespodziewanymi prze-
mieszczeniami i zniszcze-
niami podczas transportu.

Owiniecie folia stretch
chroni tadunki przed nie-
pozadanymi efektami po-
godowymi, zapobiega
zniszczeniom powodowa-
nym przez wode lub kurz.

Doktadne informacje na
temat szczegotéw i po-
mocy technicznej mozna
uzyska¢ bezposrednio
u producenta, oraz na stro-
nach internetowych pod
adresem:
www.manuliekobal.pl
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Owijarki o konstrukcji modutowe;

Modufowa budowa maszyny byta gidwnym zatozeniem realizowanym przy projekto-
waniu i konstruowaniu owijarek z grupy WMS. Zgodnie z tg koncepcija, mozliwosci
owijarki mozna rozszerza¢ odpowiednio do potrzeb uzytkownika. Wybrana na po-
czatku prostsza wersja maszyny moze by¢ krok po kroku modernizowana, w zalez-
nosci od rosngcego zapotrzebowania w zakresie jakosci i efektywnosci pakowania.

Zastosowanie réznych systemow rozciggania folii stretch: od prostego hamulca
recznego do dwusilnikowej gtowicy prestretch, gwarantujacej najwyzszej jakosci
wstepny rozciag folii, poprzez réznego rodzaju opcje wyposazenia dodatkowego,
jak podniesienie wysokosci owijania, dodatkowa stabilizacje tadunku, dostosowanie
konstrukcji owijarki do systemu transportu towarow w zaktadzie produkcyjnym,
czy przystosowanie do zwigkszonego cigzaru palety, stanowig o0 przewadze ma-
szyn wykonanych wedtug tej koncepcji. O zaawansowaniu technologicznym tych
konstrukcji wymownie swiadczy fakt mozliwosci zmodernizowania sterowanej
recznie owijarki w pdtautomat, lub docelowo, w "samouczacyg" sie maszyne, gdzie
wszystkie palety pakowane sg tak samo jak paleta wzorcowa.

WMS

nowoczesne technologie pakowania




Cirupa owijareik WS

Panel sterowania

Dwusilnikowa gfowica
do wstepnego rozciggu folii

WMS PROFI

jest potautomatyczng, wydajng i zaawansowang
technologicznie owijarka do folii stretchwyposa-
zong w 20 programow, z ktérych kazdy posiada
mozliwos¢ ustawiania najwazniejszych para-
metréw procesu owijania.

Maszyna, przeznaczona dla firm, ktore
pakujg duze ilosci palet o ré6znych roz-
miarach tadunku gwarantuje doskonate
zabezpieczenie pakowanych towarow.

ﬁ

System sterowania “Teach-in” sprawia, ze
programowanie owijarki jest bardzo proste.
Po zakonczeniu pierwszego cyklu pakowa-
nia parametry programu sg automatycznie
zachowywane w pamieci. Po przejsciu do
trybu automatycznego i nacisnieciu przycisku
Start zapamietany program jest uruchamiany.
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WMS AUTOMATIC

jest w petni automatyczng owijarkg pracujacg na koncach linii
produkcyjnych w potagczeniu z systemami podajnikéw rolkowych lub
tancuchowych transportujgcych palety z tadunkiem. Maszyna
samoczynnie rozpoczyna, przeprowadza i konczy cykl pakowania
tadunku na palecie wedlug zadanego programu. Zaawansowane
systemy rozciggu folii powodujg znaczace obnizenie naktadéw na
zabezpieczenie tadunku, przy znakomitej jakosci zapakowania.

Wydajnos¢ urzadzenia wynosi do 35 palet na godzine.

Konfiguracja owijarki dostosowywana jest do konkretnych wymagan
uzytkownika.

Jednosilnikowa gfowica do
wstepnego rozciggu folii

WMS STANDARD

jest przeznaczona dla zaktadéw produkcyjnych
i magazynow, ktoére pakujg srednie ilosci palet
0 réznych rozmiarach tadunku.

Gwarantuje doskonate zabezpieczenie pakowa-
nych towardéw - pie¢ niezaleznych programéw
owijania po ustawieniu i zapisaniu w pamie-
ci, moze zostac¢ zabezpieczonych hastem
dostepu przed niepozgdanymi zmianami.

Kazdy z programow posiada mozliwos¢ us-
tawiania nastepujacych parametréw: szyb-
kosci przesuwu wozka z folig w gore i w dot
(oddzielnie), regulacje predkosci obrotowe;j,
iloSci owinie¢ na gorze i na dole tadunku,
ewentualnie zmiane wstepnego i kornco-
wego rozciggu folii.

Maszyna w zaleznosci od wyposazenia w gorny
docisk oferuje cztery rézne typy owijania: proste,
krzyzowe, z przykryciem i bez przykrycia.

Owijarki © konstruke)i modulowe)

WMS OPTIMUM

jest prostg pétautomatyczng owijarkg catkowicie elimi-
nujgca wysitek obstugi. Zostata zaprojektowana dla
zaktadoéw produkeyjnych i magazyndéw, w ktérych trze-
ba zapakowa¢ srednig ilos¢ fadunkéw na paletach, lub
wiekszg ilos¢ tadunkéw o tej samej wysokoSci.
Gwarantuje doskonatg stabilizacje tadunku i wysokag
jako$¢ owiniecia.

Sterowanie maszyng jest proste - uzycie przycisku
"Start" powoduje uruchomienie owijarki i caty cykl pa-
kowania przebiega bez dalszej ingerencji operatora.
Powtarzalno$¢ programu pakowania zapewnia zapi-
sanie parametrow cyklu w pamieci owijarki. Hasto do-
stepu dodatkowo zabezpiecza przed niepozgdanymi
zmianami.

Maszyna umozliwia wybor sposréd czterech typoéw
owijania: prosty, krzyzowy, z przykryciem i bez przykry-
cia.

Zestaw owijarki z rampg
najazdowa i stojakiem
na arkusze folii do
przykrywania wierzchu
fadunku.

Panel sterowania JUNIOR

Reczny hamulec folii

WMS BASIC PLUS

WMS JUNIOR

jest prosta maszyng owijajgca w folie stretch, eli-
minujgca wysitek fizyczny obstugi. Przeznaczona
dla magazynow i zaktaddw produkcyjnych o sred-
niej ilosci palet do zapakowania. Stét obrotowy
i wozek z folig napedzane sg silnikami elektry-
cznymi. Owijarka sterowana jest recznie, za
pomoca przyciskow na panelu sterowania. L
Maszyna ta, jak wszystkie z grupy WMS & ¥
moze by¢ wyposazona w gorny docisk stu- T
zgcy do stabilizacji tadunku podczas owijania, [ |
regulacje predkosci stofu obrotowego i w jedng 1
z gtowic do wstepnego rozciagania folii, gwa-
rantujgcg znaczne oszczednosci w jej zuzyciu.

Prosta owijarka przeznaczona do uzycia w miejscach, gdzie wystepuje mafa ilos¢ palet
do zapakowania. Skfada sie z elektrycznie napedzanego stotu obrotowego i masztu
z przesuwanym recznie wozkiem z folig stretch.

Wyposazona jest w reczny hamulec folii. Ruch obrotowy stotu kontrolowany jest z pane-
lu sterowania, lub za pomocg pedatu noznego.

WMS BASIC

Jest najprostszg owijarkg z catej grupy. Zbudowana ze stotu obrotowego
napedzanego silnikiem elektrycznym. Podczas owijania folia
jest naktadana na tadunek przez operatora.




